9 ZETKAMA

PL 57-410 Scinawka Srednia

BEDIENERANLEITUNG

Ausgabe: 2/2019

FUSSVENTIL Fig. 935.06 Datum: 16.09.2019
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1. PRODUKTBESCHREIBUNG

Flanschanschluss

Fussvenile sind mit Riickschlagventil Fig. 935.01 u. 935.06 und ohne Riickschlagventil Fig. 935.00
verfligbar. Gehduse EN-GJL-250. Fussventile 935.01-D und 935.06-D sind vollstandig (Guss) mit
Epoxidfarbe (min. 250um) beschichtet — sehr hohe Korrosionsbestdndigkeit. Das Sieb besteht aus
Edelstahl AlISI 302, - Boden ist nicht perforiert. Die Feder (falls vorhanden) ermdglicht die
Installation in jeder Position. Die Form des Geh&uses reduziert nachteilige stromungsbedingte
Turbulenzen und Kavitation.
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Gehausewerkstoff A

Ausfithrung 06
1 Gehause EN-GJL-250 5.1301 (ex. JL1040)
2 Fihrung EN-GJL-250 5.1306 (ex. JL1030)
3 Verschlussbaugruppe EN-GJL-250 5.1306 (ex. JL1030)
4 Dichtung EPDM
5 Feder AlSI 302
6 Sechskantschraube A2
7 Unterlegscheibe grof A2
8 Sechskantmutter A2
9 Saugkorb AlSI 302

Max. Temperatur 80°C* / 200°C**
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Gehdusewerkstoff A
Ausfiihrung 06 00
Gehiuse EN-GJL-250
5.1301 (ex. JL1040)
Gehauserin EN-GJL-250
g 51301 (ex.JL1040) | e
Kegel EN-GJL-250
& 51301 (ex.JL1040) | e
. X20Cr13
Spindel 14021 | e
Dichtung EPDM |
Sechskantschraube 56-A3A
. X5CrNi18-10
Sieb 1.4301
Schraube A2-70
Max. Temperatur 80°C
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2. ANFORDERUNGEN AN DAS BEDIENPERSONAL

Das fiir Montage-, Wartungs- oder Betriebsarbeiten zugewiesene Personal muss fir diese
Aufgaben entsprechend qualifiziert sein.

3. TRANSPORT UND LAGERUNG

Der Transport und die Lagerung sollten in einer Temperatur zwischen —20° und 65°C erfolgen, die
FuRventile sind zudem vor dem Einfluss duRRerer Krafte und vor Zerstérung der Lackschicht zu
schitzen. Die FuBBventile sind in Raumen aufzubewahren, die frei von Verunreinigungen und vor
Witterungseinflissen geschiitzt sind. In feuchten Raumen muss ein Trockenmittel oder die Heizung
eingesetzt werden, um einer Kondensatbildung vorzubeugen. Zum Transport der Armaturen
keinesfalls die Anschlussoffnungen, sondern das Gehauseteil zwischen den Anschlussflanschen
nutzen. Zum Anheben verwenden Sie bitte elastische Anschlagmittel.

A Es ist verboten Hebezeuge an den Anschlusséffnungen zu befestigen.
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4. FUNKTIONSWEISE

FuBventile dienen zum Auffangen von Verunreinigungen und zur Aufrechterhaltung der
Wassersaule zwischen dem Wasserspiegel im Brunnen und der Saugpumpe.

Der Anwendungsbereich ist dem Produktdatenblatt zu entnehmen. Der Arbeitsstoff verlangt bzw.
verbietet, dass bestimmte Werkstoffe verwendet werden. Die Ventile sind fiir normale
Betriebsbedingungen ausgelegt. Bei Arbeitsbedingungen, welche die verlangten Anforderungen
Uberschreiten, z.B. im Fall von aggressiven oder abrasiven Medien, sollte der Bediener vor Abgabe
der Bestellung mit dem Hersteller Riicksprache halten.

Bei der Wahl von geeigneten Armaturen fir das jeweilige Medium kann auch die ,Resistenzliste”
behilflich sein, welche neben den Produktdatenblattern auf der Internetseite des Herstellers
aufgefuhrt ist.

Der Betriebsdruck ist an die maximale Temperatur des Mediums entsprechend nachstehender
Tabelle anzupassen.

Gem. EN 1092-2
Temperatur [2
C]

Werkstoff PN -10 bis 80

EN-GJL250 10 10 bar

Fiir die Wahl der entsprechenden Armatur in Abhdngigkeit von den jeweiligen
Arbeitsverhaltnissen ist der Planer der Anlage verantwortlich.

5. ANWENDUNG

- Kalt- und Warmwasseranlagen
- Industriebetriebe

6. MONTAGE
Bei der Montage von FuBventilen sind folgende Hinweise zu beachten:

- die Armatur vor der Montage sorgfiltig begutachten, um eventuelle Beschadigungen
wahrend des Transportes oder der Lagerung auszuschlieRen; es ist sicherzustellen, dass die
angewandten Ventile fiir die Betriebsparameter und Medien in der jeweiligen Anlage
geeignet sind

- sofern das FuBventil mit einer Blende versehen ist, muss diese abgenommen werden,

- esist sicherzustellen, dass sich in der Armatur keine Fremdkorper befinden,
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beim Anstrich der Rohrleitung muss der Saugkorb geschiitzt werden,
die FuRventile kdnnen in beliebiger Lage montiert werden,

bei einigen Ventilen in gedffneter Position ist die OffnungsgroRe groRer als die Gehiuselidnge.
Um eine Beschadigung oder gestorte Funktionsweise des Ventils zu vermeiden ist ein
entsprechender Abstand bei der Montage wie in der Abbildung dargestellt zu halten.

7. BEDIENUNG

FuBventile Fig. 935 sind bedienungsfrei.

Zur Gewadbhrleistung eines sicheren Betriebes muss jedes FuBlventil, insbesondere solches,
das selten betatigt wird, in regelmadBigen Zeitabstdnden gepriift werden. Die Haufigkeit der
Prifungen legt der Bediener fest, sie sollten jedoch mindestens einmal im Monat
stattfinden.

8. WARTUNG UND INSTANDHALTUNG
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Vor Aufnahme irgendwelcher Wartungsarbeiten ist sicherzustellen, dass das Medium
abgelassen und die Anlage abgekiihit wurde.

Jegliche Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten missen vom befugten Personal unter
Anwendung von entsprechenden Werkzeugen und originellen Ersatzteilen durchgefiihrt
werden.

Bei der Durchfiihrung von Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten verwenden Sie
personliche Schutzausriistung entsprechend der vorhandenen Gefahr.

Nach der Demontage des Fullventils ist ein Austausch der Abdichtung zwischen Ventil und
Rohrleitung erforderlich.

Die Schrauben sind gleichmaBig und kreuzweise mit einem Drehmomentschlissel
anzuziehen.



— Schraubenanzugsmomente

Schraube | Anzugsmoment
M8 15-20 Nm
M10 35-40Nm
M12 65-70 Nm
M16 140 - 150 Nm
M18 200-220 Nm

— Vor erneuter Montage der Ventile an der Rohrleitung muss die Ventilfunktion geprift
und eine Dichtheitsprifung aller Verbindungen durchgefiihrt werden. Die
Dichtheitspriifung ist mit Wasser mit einem Druck von 1,5 x Nenndruck des Ventils
durchzufiihren.

9. URSACHEN VON BETRIEBSSTORUNGEN UND IHRE BEHEBUNG

- Bei der Ermittlung von Stoérungsursachen der Armatur missen unbedingt die
Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Storung Mogliche Ursache Behebung
Kein Durchfluss Blende am Flansch ist weiterhin| Blende vom Flansch entfernen
vorhanden
Schwacher Verschmutztes Saugkorb Saugkorb reinigen oder
Durchfluss :
Verstopfte Rohrleitung Rohrleitung prifen
Undichtheit am Medium ist mit Festkdrpern verunreinigt  Armatur reinigen.
Ventilsitz
Beschadigte Kegelabdichtung Kegelabdichtung austauschen.
(keine Wassersaule)
Rissbildung am UngleichmaRig angezogene Schrauben Neue Armatur montieren.
Flanschanschluss

10. AUSSERBETRIEBNAHME

Nach der AuRerbetriebnahme und Demontage von Ventilen diirfen diese nicht gemeinsam mit
anderen Abfillen entsorgt werden. Ventile sind aus verwertbaren Stoffen gebaut und missen an
geeigneten Recyclingpunkten entsorgt werden.
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11. GARANTIEBEDINGUNGEN

ZETKAMA erteilt eine Qualitatsgarantie auf ihre Produkte und sichert ihre korrekte Funktion unter
der Voraussetzung, dass ihre Montage entsprechend der Bedieneranleitung erfolgte und sie in
Ubereinstimmung mit den technischen Spezifikationen und Parametern in den
Produktdatenblattern von ZETKAMA betrieben werden. Die Garantiedauer betragt 18 Monate ab
Montagedatum, jedoch nicht langer als 24 Monate ab Verkaufsdatum.

Garantieanspriche verfallen im Fall der Montage von Fremdteilen sowie bei
Konstruktionsveranderungen, die seitens des Betreibers unternommen wurden, und bestehen
nicht auf gewdhnlichen Verschleil3.

Versteckte Mangel am Produkt sind ZETKAMA vom Betreiber unmittelbar nach ihrer Feststellung
anzuzeigen.

Eine Mangelanzeige bedarf der Schriftform.
Postanschrift:

ZETKAMA Sp. z o0.0.

ul. 3Maja 12 57-410 Scinawka Srednia
Telefon (0048) (74) 8652100

Telefax (0048) (74) 8652101
Internet: http:// www. zetkama.com.pl
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