9 zeTKAMA

PL 57-410ScinawkaSrednia

BETRIEBSANLEITUNG
SCHWIMMERVENTIL zFLO Fig. 272, 274 fusgate: 72010 ¢

INHALTSVERZEICHNIS

Produktbeschreibung |
Anforderungen an das Bedienpersonal [ :
Transport und Lagerung { 0£
Funktionsweise
Anwendung .
Montage lj ._i
Bedienung
Wartung und Instandhaltung
Ursachen von Betriebsstérungen und ihre Behebung
. AuRRerbetriebnahme
. Garantiebedingungen Fig.274 Fig. 272

RPN RrwNE

= O

1. PRODUKTBESCHREIBUNG
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DN 100-200

Fig.274

DN 25-80
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DN 100-200
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Gehéusewerkstoff A
Ausfiihrung 16 (DN 25-80) ‘ 06 (DN 100-200)
. EN - GJL-250
@) |Gehause 5.1301 (ex.JL1040)
12 |Siting - Xpzens
EN - GJL-250
2 |Deckel 5.1301 (ex.JL1040)
X20Cr13
3 |Kegel 1.4021 G-X20Cr14
4 | Kegeldichtung EPDM
. - X20Cr13
5 | Dichtungsklemmstiick 140021 ——
6 | Kolbenbuchse CuZn39Pb CuSn11 P-C
. X20Cr13
7 | Spindel 1.4021
8 |Spindelklemme S235JR Zink
9 | Spindelhiilse CuZn39Pb
10 |Schwimmerhebel S235JR Zink
11 | Verbindungsstiick S$235JR Zink
12 | Swimmerstange S$235JR Zink e
13 | Schwimmer S235JR epoxidiert
X20Cr13
14 |Bolzen 1.4021
15,16| Packungsring EPDM
17,18| Zylinderstift Kohlenstoffstahl
19 [Reduzierungssmuffe Tempergul®
20 |Sechskantschraube 8.8 A2A
21 |Scheibe Kohlenstoffstahl
. X5CrNi18-10
22 | Splint 1.4301
23 |Mutter 88Aa2A | e
24 | Zylinderschraube A2-70 —————
25 | Sechskantschraube 8.8 A2A ——
26 |Kolben | - CuSn11 P-C
max. Temperatur 120°C
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Schwimmerventile besitzen eine feste Kennzeichmawah PN-EN19. Diese Kennzeichnung erleichtert elddanische
Identifizierung und enthalt folgende Angaben:

* Nennweite DN (mm),

* Nenndruck PN (bar),

»  Werkstoffindex des Geh&auses und Deckels,

»  FlieRrichtungspfeil,

» Herstellerzeichen,

» Datum der Schmelze,

» Konformitatszeichen bei Ventilen, die unter dielRlimie 2014/68/UE fallen. CE-Zeichen erst ab DN32.

[@_ > @]

+ CE-Zeichen
Nennweite
— L 11 ] {0 1 —
Herstellerzeichen I | | | | o
OM 32 PN 10 JJL 1040 Flieftrichtungspfeil K CE 0082
[ 7223 _\
Werkstoff
Datum der Schmelze
Nenndruck l I [ ]

2. ANFORDERUNGEN AN DAS BEDIENPERSONAL

Das fur Montage-, Wartungs- oder Betriebsarbeitezewiesene Personal muss fir diese Aufgaben eoltspre
qualifiziert sein.

Beim Betrieb kdnnen heil3 werdende Armaturenteil8. 5ehduse- oder Blgeldeckelteile, zu Hautverhregen
fuhren. Der Bediener sollte nach Bedarf Schutzaka®gen anbringen.

3. TRANSPORT UND LAGERUNG

Der Transport und die Lagerung sollten in einer fleratur zwischen —8@ind 63C erfolgen, die Ventile sind zudem
vor dem Einfluss auRerer Krafte und vor ZerstdérdagLackschicht zu schiitzen. Die vorhandene Ladgthkchiitzt
die Ventile vor Korrosion wahrend des Transported der Lagerung. Die Ventile sind in Raumen aufmdieen, die
frei von Verunreinigungen und vor Witterungseinfiéia geschitzt sind. In feuchten Raumen muss eick@nmittel
oder die Heizung eingesetzt werden, um einer Kosatbildung vorzubeugen. Die Ventile sind auf soléne und
Weise zu befordern, dass die Spindel nicht besgh&dird. Schwimmerventile werden im zerlegten Zosta
transportiert: komplettes Ventil, Schwimmerhebeh®immerstange und Schwimmer.
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A Es ist verboten Hebezeuge an den Anschlusséffnungen befestigen.

4. FUNKTIONSWEISE

Schwimmerventile dienen zur Regulierung von Fligsigstanden in Behaltern beim Befillen oder Endee
Nachdem der geforderte Flussigkeitsstand im Beh&@teeicht wird schlie3t sich das Ventil und ble#wslange
geschlossen, bis der Behdlterstand wieder fallt.

5. ANWENDUNG

* Industriewasser
* Neutralfaktoren

Der Arbeitsstoff verlangt bzw. verbietet, dass imestte Werkstoffe verwendet werden. Die Ventile sitidnormale
Betriebsbedingungen ausgelegt. Bei Arbeitsbedingnngelche die verlangten Anforderungen Gbersamei.B. im
Fall von aggressiven oder abrasiven Medien, saléie Bediener vor Abgabe der Bestellung mit dem tedes
Rucksprache halten.

Bei der Wahl von geeigneten Armaturen fir das jégeiMedium kann auch die ,Resistenzliste” belghlisein,
welche neben den Produktdatenblattern auf derrletseite des Herstellers aufgefuhrt ist.

Der Betriebsdruck ist an die maximale TemperatgrMediums entsprechend nachstehender Tabelle assaipa

Schwimmerventil Fig. 272,274

Gem. EN 1092-2 Temperatur [° C]
Werkstoff PN -10 bis 90
EN-GJL250 10 10 bar

6. MONTAGE

Bei der Montage von Schwimmerventilen sind folgeHil@veise zu beachten:

- die Armatur vor der Montage sorgféltig begutachten,eventuelle Beschadigungen wéahrend des Tramsport
oder der Lagerung auszuschlieBen; es ist sichetlarst dass die angewandten Ventile fiur die
Betriebsparameter und Medien in der jeweiligen galgeeignet sind,

- sofern die Schwimmerventile mit Blenden versehed,sniissen diese abgenommen werden,

Blende
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- esist sicherzustellen, dass sich in der ArmatinmekEremdkorper befinden,
- beiArbeiten, z.B. Schweil3arbeiten, miissen dieideabgesichert werden,

A Die Montage eines Schmutzfangers vor dem Ventil ednt seine fehlerfreie Funktion.

zu starkes Festziehen der Schrauben verursachenediVerkstoffe der Verbindungsteile missen dariiber

: Die Schraubverbindungen an der Rohrleitung dirfen leine zusatzlichen Festigkeitsspannungen durch
hinaus an die Betriebsparameter der Anlage angepassein.

Achten Sie auf die Flierichtung des Mediums, die ihdem Richtungspfeil auf dem Ventilgehduse
gekennzeichnet ist. Beachten Sie, dass der Zufluger Flissigkeit bei diesen Ventilen auf die Kegel
erfolgen muss.

- nachdem das Ventil an die Rohrleitung angeschr&iptmuss der Hebel und der Schwimmer montiert
werden,

- beim Anstrich der Rohrleitung schiitzen Sie die 8pinden Hebel, die Bolzen und den Schwimmer,

- die Schwimmerventile sind in solcher Position zuntieren, dass die Achse der Spindel und des Scheisim
vertikal ausgerichtet ist,

- das Schwimmerventil sollte sich Giber dem Flissigkpiegel befinden, damit der Flussigkeitsspiemsl gauf
den Schwimmer auswirken kann,

- bei Ventilen mit einer Nennweite im Bereich von 28-80 wird der Abstand zwischen Schwimmer und
Flissigkeitsspiegel durch Lésen der zwei Schray@gram Kopfstiick des Hebels (3) und Verschieben der
Schwimmerstange (4) zusammen mit dem Schwimmebi§szum geforderten Stand reguliert; anschlie3end
sind die Schrauben wie in der nachstehenden Abfgidyiezeigt wieder festzuschrauben,

- bei Ventilen mit einer Nennweite im Bereich von R0-200 wird der Abstand zwischen Schwimmer und
Flussigkeitsspiegel durch ein eventuelles KurzemRighrlange (6) — siehe Abbildung unten — regulidas
Rohr und Zubehor sind im Lieferumfang enthalten,

- bei Ventilen mit DN 100-200 sollte der Schwimmer Behalter gefiuhrt werden; Beispiele sind unten
angefihrt; die Fihrung wird vom Kunden selbst Gbesmmen,
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Beispielhafte Losungen fiir Schwimmer-Fiihrung im Behiilter bei Ventilen mit DN 100-200

es sind Situationen zu vermeiden, in denen derugsflder Flissigkeit zur Wellenbildung auf der
Flissigkeitsoberflache im Behélter fihrt; dies k&uhwingungen des Schwimmers und dadurch eine laute
Arbeitsweise des Ventils verursachen; fur einerchemah Fall lohnt es sich den Auslaufstutzen derart z
montieren, dass der Zufluss unter der Flissigkegstiche erfolgt — wichtig ist nur, dass in demat&tn eine
Entliftungsoffnung oberhalb des Flissigkeitsspegelgesehen wird (siehe Pos. 1 oben),

vor Inbetriebnahme der Anlage, insbesondere nacfolgen Instandsetzungsarbeiten, muss das
Leitungssystem bei vollstandig getdffnetem Ventilahgesplt werden,

Die in der Ventilkonstruktion angewandten Dichtungan aus EPDM sind nicht fiir den Kontakt mit Olen
und Schmieren geeignet.

Die Offnung im Deckel dient ausschlieRlich zum Entlften des Raumes oberhalb des Ventilkolbens und
darf auf keinen Fall verschlossen oder zu anderenvizecken genutzt werden.

Fur die richtige Wahl der entsprechenden Armatur inAbhéngigkeit von den jeweiligen
Arbeitsverhaltnissen, ihre Platzierung und Montagesind der Planer der Anlage, der Baudienstleister
und der Bediener verantwortlich.

BEDIENUNG

die Inbetriebsetzung/Inbetriebnahme hat auf eine ukid Weise zu erfolgen, dass eventuelle plétzliche
Temperatur- und Druckdnderungen vermieden werden,

das Ventil funktioniert automatisch und bedarf keeihesonderen Bedienung,

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes mussdes Ventil, insbesondere solches, das selten baiiiti
wird, in regelmafiigen Zeitabstadnden geprift werdenDie Haufigkeit der Prufungen legt der Bediener
fest, sie sollten jedoch mindestens einmal im Monatattfinden.

WARTUNG UND INSTANDHALTUNG

Vor Aufnahme irgendwelcher Wartungsarbeiten ist sitierzustellen, dass der Zufluss des Mediums zu der
Rohrleitung abgesperrt, der Druck auf Umgebungsdrukniveau herabgesetzt, das Medium abgelassen
und die Anlage abgekihlt wurde.

Jegliche Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten emissom befugten Personal unter Anwendung von
entsprechenden Werkzeugen und originellen Erskatdurchgefuhrt werden.

Vor dem Abbau des kompletten Ventils von der Rotutey oder vor Wartungsarbeiten muss der jeweilige
Rohrleitungsabschnitt au3er Betrieb gesetzt werden.

Bei der Durchfihrung von Wartungs- und Instandmgiarbeiten verwenden Sie personliche
Schutzausristung entsprechend der vorhandenenrGefah

Nach der Demontage des Ventils ist ein Austausch Almdichtung zwischen Ventil und Rohrleitung
erforderlich.

Jedes Mal nach Abnahme des Ventildeckels muss eiangte Flache, an die die Abdichtung anliegend ist,
gereinigt und die Dichtung selbst gegen eine néietger Art ausgetauscht werden.

Die Schraubverbindungen am Deckel miissen beim ngtéffi Ventil angezogen werden.



— Die Schrauben sind gleichmaRig und kreuzweise imine Drehmomentschliissel anzuziehen.

Reihenfolge, in der die Schrauben zur Verbindung
des Gehauses mit dem Deckel festzuziehen sind

— Schraubenanzugsmomente

Schraube | Anzugsmomen
M10 20 -35Nm
M12 60 — 70 Nm
M16 100 - 125 Nm

- Bei erneuter Montage des Ventils an der Rohrleitumgss die Ventilfunktion gepruft und eine
Dichtheitsprifung aller Verbindungen durchgefuherden. Die Dichtheitsprifung ist mit Wasser miteam

Druck von 1,5 x Nenndruck des Ventils durchzuflihren

9. URSACHEN VON BETRIEBSSTORUNGEN UND IHRE BEHEBUNG

- Bei der Ermittlung von Stoérungsursachen der Armatiissen unbedingt die Sicherheitsvorschriften kteaich

werden.

Storung

Mdgliche Ursache

Behebung

Kein Durchfluss

Blenden sind weiterhin vorhanden

BEmvon den Flanschen entfernen.

Schwacher Durchfluss

Verstopfte Rohrleitung

Rohrggtliberpriifen.

Die Armatur lasst sich nu
schwer steuern

iSpindel und Bolzen sind trocken

Spindel und Bolzeshsehmieren.

Undichtheit am Ventilsitz

Beschéadigter Ventilsitz

Armatur auswechseln.

Kegelabdichtung beschadigt

Kegelabdichtung ausvedths

Medium ist mit Festkérpern verunreinigt

Armatur reinigen und einen Filter vor dem
Ventil montieren.

Schwimmer beschadigt (mit Loch)

Schwimmer auswelchs

Risshildung am
Flanschanschluss

UngleichmaRig angezogene Schrauben

Neue Armatutienem.
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10. AUSSERBETRIEBNAHME

Nach AuRerbetriebnahme und Demontage von Ventilefed diese nicht gemeinsam mit anderen Abfalletsargt
werden. Ventile sind aus verwertbaren Stoffen gebad missen an geeigneten Recyclingpunkten entsergen.

11. GARANTIEBEDINGUNGEN

ZETKAMA erteilt eine Qualitatsgarantie auf ihre Hrdkte und sichert ihre korrekte Funktion unter \d@raussetzung,
dass ihre Montage entsprechend der Bedienerargeiufolgte und sie in Ubereinstimmung mit den téstimen
Spezifikationen und Parametern in den Produktd#itebn von ZETKAMA betrieben werden. Die Garantiedr
betragt 18 Monate ab Montagedatum, jedoch niclydéaals 24 Monate ab Verkaufsdatum.

Garantieanspruche verfallen im Fall der Montage Foemdteilen sowie bei Konstruktionsvernderungka,seitens
des Betreibers unternommen wurden, und bestehahani€ gewdhnlichen Verschleil3.

Versteckte Mangel am Produkt sind ZETKAMA vom Béter unmittelbar nach ihrer Feststellung anzuzeigen
Eine Mangelanzeige bedarf der Schriftform.

Postanschrift:

ZETKAMA Sp. zo0.0. )

ul. 3 Maja 12  57-418cinawkaSrednia

Telefon (0048) (74) 8652111

Telefax (0048) (74) 8652101
Internet: http:// www.zetkama.de
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